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Precauções de Operação 
 
 
Esta cabeça detectora é um detector de gás que detecta gases combustíveis no ar e dispara um alarme de 
gás. 
O detector de gás é uma unidade de segurança, não um analisador ou densitômetro que realiza análises / 
medições quantitativas / qualitativas para gases. 
Por favor, entenda completamente os seguintes pontos antes de usá-lo, para que ele possa ser usado 
corretamente. 
 
1. Esta cabeça detectora pode ser interferida por gases e vapores diferentes do gás a ser detectado. 

Por favor, note que o alarme pode ser acionado por interferência. Além disso, ele pode flutuar devido a 
alterações ambientais (temperatura, umidade, etc.) no local de instalação. 
 

2. O alarme deve ser ajustado dentro de uma faixa onde o desempenho da cabeça detectora possa ser 
assegurado. 
Em instalações em conformidade com a Lei Japonesa de Segurança de Gás de Alta Pressão, uma 
configuração de alarme abaixo do nosso ponto de ajuste de alarme padrão pode disparar um alarme 
falso. 

 
3.  Esta é uma unidade de segurança, não uma unidade de controle. 

A saída do contato de alarme da cabeça detectora deve ser usada para uma lâmpada de alarme / sinal 
sonoro externo, enquanto a saída do sinal de alarme deve ser usada para um indicador ou gravador 
externo. 
Se essas saídas forem usadas para controlar outras unidades, não nos responsabilizaremos por 
qualquer mau funcionamento. 

 
4.  A parte de detecção de gás do sensor de gás instalado nesta cabeça detectora é feita de uma liga 

sinterizada de metal poroso permeada com um catalisador de oxidação.  
Se compostos de silício ou sulfeto forem acumulados na superfície da liga sinterizada porosa, a área 
da parte de detecção de gás torna-se menor, o que pode resultar em séria deterioração de sua 
sensibilidade. 
Por razões de segurança, não use a cabeça detectora sob a presença de compostos de silício ou 
sulfeto, mesmo que sua quantidade seja muito pequena. 

 
5. Para a manutenção da cabeça detectora, ele deve passar por uma manutenção regular, incluindo a 

substituição e o ajuste das peças de reposição regulares, conforme especificado no manual de 
operação. Além disso, como se trata de uma unidade de segurança, recomenda-se que uma 
manutenção regular e uma calibração de gás sejam realizadas a cada seis meses, de acordo com os 
regulamentos. 
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Descrição do Produto 
 

 

1-1. Prefácio 
 
Obrigado por escolher nossa cabeça detectora de gás combustível do tipo fixo GD-D58. Por favor, verifique 
se o número do modelo do produto que você comprou está incluído nas especificações deste manual. 
 
Este manual explica como usar a cabeça detectora e suas especificações. Ele contém informações 
necessárias para usar a cabeça detectora corretamente. Não apenas os usuários iniciantes, mas também 
os usuários que já utilizaram o produto devem ler e entender o manual de operação para aprimorar o 
conhecimento e a experiência antes de usar a cabeça detectora.  
Note que a cabeça detectora não pode ser usada sozinha. Certifique-se de usá-lo em combinação com o 
indicador dedicado / unidade de alarme. Leia também o manual de instruções do indicador / unidade de 
alarme. 
 
 

1-2. Propósito de uso 
 
 Esta cabeça detectora é uma cabeça detectora de gás do tipo fixo que detecta gases combustíveis. 
 Use esta cabeça detectora em combinação com uma unidade de indicador / alarme que indica uma 

concentração de gás e aciona um alarme. 
A cabeça detectora detecta gases combustíveis e gera tensões de acordo com as concentrações de gás. 
O indicador / unidade de alarme indica uma concentração de gás e, se um nível de concentração 
predefinido for excedido, dispara um alarme. 

 A cabeça detectora é uma unidade de segurança, não um analisador ou densitômetro que realiza 
análises / medições quantitativas / qualitativas para gases. Por favor, entenda completamente as 
características da cabeça detectora antes de usá-lo, para que ele possa ser usado corretamente. 

 A cabeça detectora retira o ar com a bomba embutida e detecta anormalidades no ar causadas pela 
presença de gases ou outras razões (vazamento) com o sensor de gás embutido. 

 A cabeça detectora possui uma função de detecção de baixa taxa de vazão embutida e pode disparar 
um alarme de falha quando a vazão dentro da tubulação cai abaixo de uma taxa fixa. 

 A cabeça detectora possui dois tipos de especificações de fonte de alimentação. 
 

GD-D58·AC Especificação AC 100 - 110 VAC 
GD-D58·DC Especificação DC  24 VDC 
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Componentes do produto 
 
 
 
 

3-1. Unidade principal e acessórios padrão 
 

<Unidade Principal> (incluindo buchas de cabo) 
 

 
 

Saída de Gás 

Tela 

Entrada da fiação 

Unidade: mm

4-φ7 
(for M6) 
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Use medidas de proteção contra raios 
Se os cabos forem instalados fora da fábrica / instalação ou se os cabos internos estiverem instalados no 
mesmo duto que os cabos vindos de fora da fábrica / instalação, o "relâmpago" causará problemas. Como 
os raios funcionam como uma grande fonte de emissão, enquanto os cabos agem como uma antena de 
recepção, os dispositivos conectados aos cabos podem ser danificados. 
O raio não pode ser evitado. Cabos instalados em um conduíte de metal ou sob o solo não podem ser 
completamente protegidos de cargas indutivas causados por raios. Embora a eliminação completa de 
desastres causados por raios seja impossível, as seguintes medidas de proteção podem ser tomadas. 
 

Proteção contra 
raios 

Tome as medidas apropriadas de acordo com a importância das instalações e do 
meio ambiente. 
 Fornecer proteção por um para-raios (cabo para-raios). 

(Embora o surto de carga indutiva possa ser transmitido através do cabo, ele é 
impedido pela instalação de um pára-raios antes dos dispositivos de campo e 
do equipamento de processamento central. Para obter informações sobre como 
usar um pára-raios, entre em contato com o fabricante. 

Aterramento 
Além do raio, há mais fontes de ruído. Para proteger as unidades dessas fontes de 
ruído, elas devem ser aterradas. 

* O para-raios possui um circuito para remover uma tensão de surto que danifica os dispositivos de campo, 
de modo que os sinais possam ser atenuados. Antes de instalar um pára-raios, verifique se ele funciona 
corretamente. 
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Como Operar 
 
 
 
 

5-1. Preparação para iniciar 
 
Antes de fornecer energia, leia e compreenda as seguintes precauções. Ignorar estas precauções pode 
causar um choque elétrico ou danificar a cabeça detectora. 
 
 Verifique se a cabeça detectora está instalado corretamente. 
 Verifique se a cabeça detectora está conectado a um circuito de aterramento. 
 Verifique se a fiação está conectada ao dispositivo externo corretamente. 
 Verifique se os tubos estão instalados corretamente. 
 Verifique se a tensão da fonte de alimentação está em conformidade com a especificação da fonte de 

alimentação e não excede a classificação. 
 
 

5-2. Procedimentos operacionais básicos 
 
Normalmente, o modo de detecção é ativado depois que a energia é ligada. 
 

 
 
 

<<Modo de Detecção>> A cabeça detectora
reinicia após se 
recuperar de uma
falha. 

<<Status da Falha>> 

* Exemplo de exibição: E-5 Alarme de baixa vazão 

Acesa 
Desligada 
Piscando 
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Ativação de Alarme 
 
 
 
 
Um alarme de falha é acionado quando o cabeça detectora detecta anormalidades. Depois que um alarme 
de falha é acionado, a luz de falha (amarela) acende e uma mensagem de erro é exibida no LED. Determine 
as causas e tome as ações apropriadas. 
Depois que o cabeça detectora é retornado com sucesso da falha, ele reinicia com o processo normalmente 
executado logo após ser ligado (inicialização). 
Se a cabeça detectora apresentar problemas e estiver repetidamente com defeito, entre em contato com 
RIKEN KEIKI imediatamente. 
 
 

<Operações Anormais de Baixa Vazão> 
 
Este alarme é acionado quando o valor de saída do sensor de baixa vazão cai abaixo do ponto de ajuste 
do alarme. 
O alarme é auto-reiniciável quando a vazão excede um determinado nível. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
NOTA 
 Uma anormalidade de baixa taxa de vazão pode ser uma causa de alarme de falha. 

Para obter informações sobre avarias (mensagens de erro), consulte "9. Resolução de Problemas". 
 Quando um alarme de falha é acionado, o indicador / unidade de alarme informa uma anormalidade 

do sensor ou alarme de falha *. 
*  A exibição de um alarme depende do indicador / unidade de alarme. Para mais detalhes, consulte 

o manual de operação do indicador / unidade de alarme. 
 
 
 
 
 

Tempo de atraso do alarme (15 segundos). 
A lâmpada de FAULT acende. 

Valor de ponto de alarme 
S

ensor de fluxo 

va
lo

r d
e

 sa
íd

a
 0 

Hora 
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Manutenção 
 
 
 
 
A cabeça detectora é um instrumento importante para fins de segurança. 
Para manter o desempenho do cabeça detectora e melhorar a confiabilidade da segurança, faça uma 
manutenção regular. 
Continuar a usar a cabeça detectora sem realizar uma manutenção comprometerá a sensibilidade do sensor 
de gás, resultando em uma detecção imprecisa. 
 

7-1. Intervalos de manutenção e itens 
 
 Manutenção diária:    Realize a manutenção antes de começar a trabalhar. 
 Manutenção mensal:  Faça o teste de alarme uma vez por mês. 
 Manutenção regular:  Realize manutenção uma vez ou mais a cada seis meses para manter o 

desempenho como uma unidade de segurança. 
 

Item de manutenção Conteúdo de manutenção  
Diária 

manutenção 
Mensal 

manutenção 
Regular 

manutenção 

Verificação da 
lâmpada de energia 

Verifique se a lâmpada de energia está 
acesa. 

   

Verificação de 
exibição de status 

Verifique se a exibição de status está 
"funcionando" e se a luz de falha está 
desligada. 

   

Verificação da taxa de 
fluxo 

Verifique se o flutuador do filtro de 
remoção de poeira com monitor de fluxo 
está visível. 

   

Exibição de 
concentração de gás * 

Verifique se o gás a ser detectado não 
fica perto do detector de cabeça (ponto de 
amostragem) e se a leitura está normal. 

   

Teste de alarme * Verifique o circuito de alarme usando a 
função de teste de alarme. 

-   

Ajuste de calibração * Execute a calibração de sensibilidade 
usando o gás de calibração. 

- -  

Verificação de alarme 
de gás * 

Verifique o alarme de gás usando o gás 
de calibração. 

- -  

Verificação do sensor 
de fluxo 

Verifica o sensor de fluxo usando a 
bomba de teste. 

- -  

* Verifique e ajuste no lado do indicador / unidade de alarme. Para mais detalhes, consulte o manual de operação do 
indicador / unidade de alarme. 

 
 
 
 



7 Manutenção 7-1. Intervalos de manutenção e itens 

 - 35 - SÉRIE GD-D58 

<Sobre os serviços de manutenção> 
 Nós fornecemos serviços em manutenção regular, incluindo ajuste de calibração, outros ajustes e 

manutenção. 
Para fazer o gás de calibração, devem ser usadas ferramentas dedicadas, como um cilindro de gás da 
concentração especificada e um saco de amostragem de gás.  
Nossos engenheiros de serviços qualificados possuem experiência e conhecimento sobre as 
ferramentas dedicadas usadas para serviços, juntamente com outros produtos. Para manter a operação 
de segurança do detector de cabeça, use nosso serviço de manutenção. 

 Os seguintes são serviços de manutenção típicos. Para mais informações, entre em contato com a 
RIKEN KEIKI. 

 

Serviços Principais 

Verificação da 
fonte de 
alimentação 

:  Verifica a tensão da fonte de alimentação. 
Verifica se a lâmpada de energia acende. 

Verificação de 
exibição de 
status 

:  Verifica se a exibição de status está "em execução" e se a luz de falha está desligada. 

Checagem de 
exibição de 
concentração * 

 Verifica se o valor de ex bição da concentração é zero usando o gás zero. 
Executa o ajuste zero se o valor de exibição estiver incorreto. 

Verificação da 
taxa de fluxo 

:  Verifica a taxa de fluxo usando um medidor de fluxo externo para verificar anormalidades. 

Verificação de 
filtro 

:  Verifica o filtro de poeira em relação a poeira ou entupimento. 
Substitui um filtro de poeira sujo ou entupido. 

Teste de alarme * :  Inspeciona o circuito de alarme usando a função de teste de alarme. 
  Verifica as lâmpadas de alarme. (Verifica a ativação) 
  Verifica o alarme externo. (Verifica a ativação do alarme externo, como um sinal sonoro.) 
Ajuste de 
calibração * 

:  Executa o ajuste de calibração usando o gás de calibração. 

Verificação de 
alarme de gás * 

:  Verifica o alarme de gás usando o gás de calibração. 

  Verifica o alarme. (Verifica a ativação do alarme quando o limite do alarme é atingido.) 
  Verifica o tempo de atraso. (Verifica o tempo de atraso até que o alarme seja acionado.) 
  Verifica as lâmpadas de alarme. (Verifica a ativação) 
  Verifica o alarme externo. (Verifica a ativação de alarmes externos, como um sinal sonoro e sinal de 

reiniciar). 
Limpeza e reparo 
do dispositivo 
(diagnóstico 
visual) 

:  Verifica poeira ou os danos na superfície, na tampa ou nas partes internas do detector de cabeça, limpa e 
repara essas partes do dispositivo. 
Substitui as peças que estão rachadas ou danificadas. 

Verificação de 
operação do 
dispositivo 

:  Usa as chaves para verificar o funcionamento das funções e parâmetros. 

Substituição de 
peças 
consumíveis 

:  Substitui as peças consumíveis, como um sensor, filtro e bomba. 

* Inspeciona e ajusta o indicador / unidade de alarme.  
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7-2. Substituição de peças 
 

<Sensor de gás, sensor de fluxo e substituição de bomba> 
 
Nossos engenheiros de serviço precisam substituir e calibrar essas peças. Por favor, entre em contato 
com a RIKEN KEIKI 
 
NOTA 
A calibração do gás usando o gás padrão é necessária após o sensor de gás ser substituído. O ajuste é 
necessário após o sensor de fluxo ou a bomba ser substituída. Por favor, entre em contato com a RIKEN 
KEIKI 
Como um guia, substitua os sensores do detector de cabeça por novos a cada um a três anos. 
 
 

<Substituição de peças de substituição regulares> 
 
Lista de peças de reposição regulares recomendadas 
 

Nome 
Intervalo de 
manutenção 

Intervalo de 
substituição (ano) 

Quantidade 
(peças/unidades) 

Observações 

Conversor AC/DC 6 meses 3 - 6 anos 1 ○ 

Sensor de fluxo 6 meses 2 anos 1 ○ 

Tubos 6 meses 3 - 8 anos 1 ○ 

Unidade de bomba 6 meses 1 - 2 anos 1 ○ 

Câmara 6 meses 3 - 8 anos 1 ○ 

Tampa do sensor 6 meses 3 - 8 anos 1 ○ 

  Após a substituição da peça, a operação deve ser verificada por um técnico qualificado.  
Para a operação estável do detector e da segurança, solicite a um técnico qualificado que cuide da  

substituição das peças cuja operação deve ser verificada. Por favor, entre em contato com nosso 
departamento de vendas. 

 
NOTA 
Os intervalos de substituição acima são apenas recomendação. Os intervalos podem mudar dependendo 
das condições, como o ambiente operacional. Esses intervalos também não significam os períodos de 
garantia. O resultado da manutenção regular pode determinar quando substituir as peças. 
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Solução de problemas 
 
 
 
 
A resolução de problemas não explica as causas de todas as avarias que ocorrem na cabeça detectora. Ela 
simplesmente ajuda a encontrar as causas dos defeitos que ocorrem com frequência. Se a cabeça detectora 
apresentar um sintoma que não esteja explicado neste manual ou ainda apresentar problemas de 
funcionamento, mesmo que ações corretivas sejam tomadas, entre em contato com a RIKEN KEIKI. 
 

<Anormalidades na Unidade> 
Sintoma / 
Exibição 

FAULT Causas Ações 

Não pode ser 
ligada. 

― 

A fiação não está correta.  Conecte a fiação corretamente. 

A placa terminal é 
removida.  

Conecte a placa do terminal corretamente.  

Anormalidades / blecaute 
momentâneo do sistema 
de fornecimento de 
energia  

Forneça a tensão nominal.  
Tome medidas como verificar ou adicionar um no-
break, filtro da linha de alimentação e transformador de 
isolamento. 

Anormalidades no cabo  
(circuito aberto / não 
conectado / curto-circuito)  

Verifique a fiação do detector de cabeça e os 
dispositivos relacionados ao redor dele.  

Operações 
anormais 

― 
Perturbações por ruído 
súbito, etc.  
 

Desligue e reinicie a cabeça de detecção.  
Se esse sintoma for observado com frequência, tome 
as medidas apropriadas para eliminar o ruído. 

Anormalidade de 
baixa taxa de 

fluxo 
E-5  

 
A taxa de fluxo é baixa.  

As possíveis causas são deterioração ou entupimento 
da bomba ou entupimento do tubo. Verifique a taxa de 
fluxo.  

Falhas do sensor de fluxo  Substitua o sensor por um novo. 

Anormalidades do 
Sistema 

E-9 
 

Anormalidades de ROM, 
RAM ou EEPROM dentro 
da cabeça detectora 

Por favor, entre em contato com a RIKEN KEIKI 
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<Anormalidades de Leituras> 
* Execute a solução de problemas, bem como o indicador / unidade de alarme. Para mais detalhes, consulte 

o manual de operação do indicador / unidade de alarme. 
 

Sintomas Causas Ações 

A leitura sobe (ou cai) e 
assim permanece. 

Desvio da saída do 
sensor 

Faz o ajuste de Zero. 

Presença de gás de 
interferência 

Distúrbios por gases de interferência, como solventes, não 
podem ser eliminados completamente. Para obter 
informações sobre ações, como filtro de remoção, entre em 
contato com a RIKEN KEIKI. 

Vazamento lento 

Uma quantidade muito pequena do gás a ser detectado pode 
estar vazando (vazamento lento). Como ignorá-lo pode 
causar riscos, deve-se tomar uma medida corretiva, ou seja, 
tomar medidas iguais às do alarme de gás. 

Mudanças Ambientais Faz o ajuste de Zero. 

Um alarme de gás é 
acionado apesar de 
nenhum vazamento de gás 
e nenhuma outra 
anormalidade no ponto de 
detecção. 

Presença de gás de 
interferência 

Distúrbios por gases de interferência, como solventes, não 
podem ser eliminados completamente. Para obter 
informações sobre ações como a remoção do filtro, entre em 
contato com RIKEN KEIKI. 

Interferência por ruído 
Desligue e reinicie a cabeça de detecção.  
Se esse sintoma for observado com frequência, tome as 
medidas apropriadas para eliminar o ruído. 

Mudança repentina no 
meio ambiente 

Quando o ambiente (temperatura, etc.) muda 
repentinamente, a cabeça detectora não pode se ajustar a 
ele e ser afetada. Em alguns casos, a cabeça detectora 
dispara um alarme de indicação. 
Como a cabeça detectora não pode ser usado sob 
mudanças ambientais súbitas e frequentes, você deve tomar 
todas as medidas preventivas para eliminá-las. 

Resposta lenta 
Deterioração da 
sensibilidade do 
sensor 

Substitua o sensor por um novo. 

Ajuste de calibração 
impossível 

Concentração de gás 
de calibração 
inadequada 

Use o gás de calibração adequado. 

Deterioração da 
sensibilidade do 
sensor 

Substitua o sensor por um novo. 
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Especificações do produto 
 
 
 

10-1. Lista de especificações 
 
[GD-D58•DC (Tipo GP)] ＜ATEX/INMETRO Especificações＞ 

Modelo GD-D58•DC 

Tipo Tipo GP 

Princípio de Detecção Tipo combustão catalítica 

Gás a ser detectado Gás combustível 

Método de Detecção Absorção de amostra 

Taxa de vazão   1,0 L / min ou mais (a uma pressão máxima de sucção de 5,0 kPa <pressão 
manométrica>) 

Exibição de energia Lâmpada POWER acesa (verde) 

Alarme de falha / 
autodiagnóstico 

Anormalidade do sistema / baixa taxa de fluxo 

Exibição de alarme de 
falha 

Lâmpada de FALHA no display (amarelo) / detalhes 

Padrão de alarme de 
falha 

Sem Auto-travamento (reiniciar automático) 

Sistema de transmissão Saída direta do sensor 

Cabo de transmissão CVV, etc. (1.25sq) - 6-núcleos 

Fonte de energia 24 VDC 10% 

Consumo de energia Máximo 8,6 W 

Porta de conexão de 
cabo 

Para fonte de alimentação da bomba:  Bucha à prova de pressão (cabos compatíveis 
f9.0 - f16.0mm no diâmetro externo) ou plug (quando não utilizado) 
Para transmissão:  Bucha à prova de pressão (cabos compatíveis f9.0 - f16.0mm no 
diâmetro externo) ou plug (quando não utilizado) 

Porta de conexão do 
tubo 

Rc1 / 8 (meia-união O.D f8-1t para tubo de Cu <Bs> fornecido ou meia união para tubo 
SUS <SUS>) 

Temperatura de 
operação  

-20 - +53ºC (em condição constante) 

Umidade operacional  Abaixo de 95% RH (sem condensação) 

Estrutura Tipo de montagem na parede (suporte para instalação de tubos 2B <50A>), 
desempenho à prova de gotejamento e à prova de poeira (compatível com o nível IP67) 

Estrutura à prova de 
explosão 

Carcaças à Prova de Chamas 

Classe da proteção 
contra explosões 

ATEX：Ⅱ 2G Ex db h ⅡB+H2 T4 Gb 
INMETRO： Ex db ⅡB+H2 T4 Gb 

Dimensão Aprox. 197 (L) x 292 (A) x 140 (P) mm (porções de projeção excluídas) 

Peso Aprox. 5.8 kg 

Cor exterior Munsell 7.5BG5/2 
* Especificações sujeitas a alterações sem aviso prévio.
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[GD-D58 • DC (Tipo NC)] ＜ Especificações ATEX/INMETRO ＞ 

Modelo GD-D58•DC 

Tipo Tipo NC 

Princípio de Detecção Tipo nova cerâmica 

Gás a ser detectado Gás combustível 

Método de Detecção Absorção de amostra 

Taxa de vazão   1,0 L / min ou mais (a uma pressão máxima de sucção de 5,0 kPa <pressão 
manométrica>) 

Exibição de energia Lâmpada POWER acesa (verde) 

Alarme de falha / 
autodiagnóstico 

Anormalidade do sistema / baixa taxa de fluxo 

Exibição de alarme de 
falha 

Lâmpada de FALHA no display (amarelo) / detalhes 

Padrão de alarme de 
falha 

Sem Auto-travamento (reiniciar automático) 

Sistema de transmissão Saída direta do sensor 

Cabo de transmissão CVV, etc. (1.25sq) - 6-núcleos 

Fonte de energia 24 VDC 10% 

Consumo de energia Máximo 8,6 W 

Porta de conexão de 
cabo 

Para fonte de alimentação: Bucha à prova de pressão (cabos compatíveis f9.0 - 
f16.0mm no diâmetro externo) ou plug (quando não utilizado) 
Para transmissão:  Bucha à prova de pressão (cabos compatíveis f9.0 - f16.0mm no 
diâmetro externo) ou plug (quando não utilizado) 

Porta de conexão do 
tubo 

Rc1 / 8 (meia-união O.D f8-1t para tubo de Cu <Bs> fornecido ou meia união para tubo 
SUS <SUS>) 

Temperatura de 
operação  

-20 - +53ºC (em condição constante) 

Umidade operacional  Abaixo de 95% RH (sem condensação) 

Estrutura Tipo de montagem na parede (suporte para instalação de tubos 2B <50A>), desempenho 
à prova de gotejamento e à prova de poeira (compatível com o nível IP67) 

Estrutura à prova de 
explosão 

Carcaças à Prova de Chamas 

Classe da proteção 
contra explosões 

ATEX：Ⅱ 2G Ex db h ⅡB+H2 T4 Gb 
INMETRO： Ex db ⅡB+H2 T4 Gb 

Dimensão Aprox. 197 (L) x 292 (A) x 140 (P) mm (porções de projeção excluídas) 

Peso Aprox. 5.8 kg 

Cor exterior Munsell 7.5BG5/2 
* Especificações sujeitas a alterações sem aviso prévio. 
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[GD-D58•AC (Tipo GP)] ＜Especificações Japan Ex＞ 
Modelo GD-D58•AC 

Tipo Tipo GP 

Princípio de Detecção Tipo combustão catalítica 

Gás a ser detectado Gás combustível 

Método de Detecção Absorção de amostra 

Taxa de vazão   1,5 L / min ou mais (a uma pressão máxima de sucção de 5,3 kPa <pressão 
manométrica>) 

Exibição de energia Lâmpada POWER acesa (verde) 

Alarme de falha / 
autodiagnóstico 

Anormalidade do sistema / baixa taxa de fluxo 

Exibição de alarme de 
falha 

Lâmpada de FALHA no display (amarelo) / detalhes 

Padrão de alarme de 
falha 

Sem Auto-travamento (reiniciar automático) 

Sistema de transmissão Saída direta do sensor 

Cabo de transmissão CVV, etc. (1.25sq) - 6-núcleos 

Fonte de energia 100 - 110 VAC ±10%, 50/60 Hz 

Consumo de energia Máximo 13 VA 

Porta de conexão de 
cabo 

Para fonte de alimentação: Bucha à prova de pressão (cabos compatíveis f9.0 - 
13.mm - f16.0mm no diâmetro externo) ou plug (quando não utilizado) 
Para transmissão:  Bucha à prova de pressão (cabos compatíveis f9.0 - 13.mm - 
f16.0mm no diâmetro externo) ou plug (quando não utilizado) 

Porta de conexão do 
tubo 

Rc1 / 8 (meia-união O.D f8-1t para tubo de Cu <Bs> fornecido ou meia união para tubo 
SUS <SUS>) 

Temperatura de 
operação  

-20 - +50ºC (em condição constante) 

Umidade operacional  Abaixo de 95% RH (sem condensação) 

Estrutura Tipo de montagem na parede (suporte para instalação de tubos 2B <50A>), 
desempenho à prova de gotejamento e à prova de poeira (compatível com o nível IP67) 

Estrutura à prova de 
explosão 

Carcaças à Prova de Chamas 

Classe da proteção 
contra explosões 

Ex d ⅡB+H2 T4(Japan Ex<Japan>) 

Dimensão Aprox. 197 (L) x 292 (A) x 140 (P) mm (porções de projeção excluídas) 

Peso Aprox. 5.8 kg 

Cor exterior Munsell 7.5BG5/2 
* Especificações sujeitas a alterações sem aviso prévio. 
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[GD-D58•AC (Tipo NC)] ＜Especificações Japan Ex＞ 
Modelo GD-D58•AC 

Tipo Tipo NC 

Princípio de Detecção Novo tipo de cerâmica 

Gás a ser detectado Gás combustível 

Método de Detecção Absorção de amostra 

Taxa de vazão   1,5 L / min ou mais (a uma pressão máxima de sucção de 5,3 kPa <pressão 
manométrica>) 

Exibição de energia Lâmpada POWER acesa (verde) 

Alarme de falha / 
autodiagnóstico 

Anormalidade do sistema / baixa taxa de fluxo 

Exibição de alarme de 
falha 

Lâmpada de FALHA no display (amarelo) / detalhes 

Padrão de alarme de 
falha 

Sem Auto-travamento (reiniciar automático) 

Sistema de transmissão Saída direta do sensor 

Cabo de transmissão CVV, etc. (1.25sq) - 6-núcleos 

Fonte de energia 100 - 110 VAC ±10%, 50/60 Hz 

Consumo de energia Máximo 13 VA 

Porta de conexão de 
cabo 

Para fonte de alimentação: Bucha à prova de pressão (cabos compatíveis f9.0 - 13.mm 
- f16.0mm no diâmetro externo) ou plug (quando não utilizado) 
Para transmissão:  Bucha à prova de pressão (cabos compatíveis f9.0 - 13.mm - 
f16.0mm no diâmetro externo) ou plug (quando não utilizado) 

Porta de conexão do 
tubo 

Rc1 / 8 (meia-união O.D f8-1t para tubo de Cu <Bs> fornecido ou meia união para tubo 
SUS <SUS>) 

Temperatura de 
operação  

-20 - +50ºC (em condição constante) 

Umidade operacional  Abaixo de 95% RH (sem condensação) 

Estrutura Tipo de montagem na parede (suporte para instalação de tubos 2B <50A>), desempenho 
à prova de gotejamento e à prova de poeira (compatível com o nível IP67) 

Estrutura à prova de 
explosão 

Carcaças à Prova de Chamas 

Classe da proteção 
contra explosões 

Ex d ⅡB+H2 T4(Japan Ex<Japan>) 

Dimensão Aprox. 197 (L) x 292 (A) x 140 (P) mm (porções de projeção excluídas) 

Peso Aprox. 5.8 kg 

Cor exterior Munsell 7.5BG5/2 
* Especificações sujeitas a alterações sem aviso prévio. 
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[GD-D58•DC (Tipo GP)] ＜Especificações Japan Ex＞ 
Modelo GD-D58•DC 

Tipo Tipo GP 

Princípio de Detecção Tipo combustão catalítica 

Gás a ser detectado Gás combustível 

Método de Detecção Absorção de amostra 

Taxa de vazão   1,0 L / min ou mais (a uma pressão máxima de sucção de 5,0 kPa <pressão 
manométrica>) 

Exibição de energia Lâmpada POWER acesa (verde) 

Alarme de falha / 
autodiagnóstico 

Anormalidade do sistema / baixa taxa de fluxo 

Exibição de alarme de 
falha 

Lâmpada de FALHA no display (amarelo) / detalhes 

Padrão de alarme de 
falha 

Sem Auto-travamento (reiniciar automático) 

Sistema de transmissão Saída direta do sensor 

Cabo de transmissão CVV, etc. (1.25sq) - 6-núcleos 

Fonte de energia 24 VDC 10% 

Consumo de energia Máximo 8,6 W  

Porta de conexão de 
cabo 

Para fonte de alimentação: Bucha à prova de pressão (cabos compatíveis f9.0 - 
13.mm - f16.0mm no diâmetro externo) ou plug (quando não utilizado) 
Para transmissão:  Bucha à prova de pressão (cabos compatíveis f9.0 - 13.mm - 
f16.0mm no diâmetro externo) ou plug (quando não utilizado) 

Porta de conexão do 
tubo 

Rc1 / 8 (meia-união O.D f8-1t para tubo de Cu <Bs> fornecido ou meia união para tubo 
SUS <SUS>) 

Temperatura de 
operação  

-20 - +53ºC (em condição constante) 

Umidade operacional  Abaixo de 95% RH (sem condensação) 

Estrutura Tipo de montagem na parede (suporte para instalação de tubos 2B <50A>), 
desempenho à prova de gotejamento e à prova de poeira (compatível com o nível IP67) 

Estrutura à prova de 
explosão 

Carcaças à Prova de Chamas 

Classe da proteção 
contra explosões 

Ex d ⅡB+H2 T4(Japan Ex<Japan>) 

Dimensão Aprox. 197 (L) x 292 (A) x 140 (P) mm (porções de projeção excluídas) 

Peso Aprox. 5.8 kg 

Cor exterior Munsell 7.5BG5/2 
* Especificações sujeitas a alterações sem aviso prévio. 
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[GD-D58•DC (Tipo NC)] ＜Especificações Japan Ex＞ 
Modelo GD-D58•DC 

Tipo Tipo NC 

Princípio de Detecção Nova cerâmica 

Gás a ser detectado Gás combustível 

Método de Detecção Absorção de amostra 

Taxa de vazão   1,0 L / min ou mais (a uma pressão máxima de sucção de 5,0 kPa <pressão 
manométrica>) 

Exibição de energia Lâmpada POWER acesa (verde) 

Alarme de falha / 
autodiagnóstico 

Anormalidade do sistema / baixa taxa de fluxo 

Exibição de alarme de 
falha 

Lâmpada de FALHA no display (amarelo) / detalhes 

Padrão de alarme de 
falha 

Sem Auto-travamento (reiniciar automático) 

Sistema de transmissão Saída direta do sensor 

Cabo de transmissão CVV, etc. (1.25sq) - 6-núcleos 

Fonte de energia 24 VDC 10% 

Consumo de energia Máximo 8,6 W  

Porta de conexão de 
cabo 

Para fonte de alimentação: Bucha à prova de pressão (cabos compatíveis f9.0 - 
13.mm - f16.0mm no diâmetro externo) ou plug (quando não utilizado) 
Para transmissão:  Bucha à prova de pressão (cabos compatíveis f9.0 - 13.mm - 
f16.0mm no diâmetro externo) ou plug (quando não utilizado) 

Porta de conexão do 
tubo 

Rc1 / 8 (meia-união O.D f8-1t para tubo de Cu <Bs> fornecido ou meia união para tubo 
SUS <SUS>) 

Temperatura de 
operação  

-20 - +53ºC (em condição constante) 

Umidade operacional  Abaixo de 95% RH (sem condensação) 

Estrutura Tipo de montagem na parede (suporte para instalação de tubos 2B <50A>), 
desempenho à prova de gotejamento e à prova de poeira (compatível com o nível IP67) 

Estrutura à prova de 
explosão 

Carcaças à Prova de Chamas 

Classe da proteção 
contra explosões 

Ex d ⅡB+H2 T4(Japan Ex<Japan>) 

Dimensão Aprox. 197 (L) x 292 (A) x 140 (P) mm (porções de projeção excluídas) 

Peso Aprox. 5.8 kg 

Cor exterior Munsell 7.5BG5/2 
* Especificações sujeitas a alterações sem aviso prévio. 
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10-2. Princípio de Detecção 
 

[Tipo Combustão Catalítica] 
Quando um gás combustível queima na superfície de um catalisador de oxidação, o sensor de combustão 
catalítica considera o calor de combustão resultante com mudanças de temperatura e resistência na bobina 
de fio de platina e mede suas concentrações de gás. 
Este sensor detecta quaisquer gases combustíveis. A faixa de detecção é de zero ao limite explosivo inferior. 
Quando um gás de alta concentração sobre o limite explosivo inferior entra em contato com o sensor, pode 
haver uma quebra. 
 

 

[Tipo Nova Cerâmica] 
Quando um gás combustível queima na superfície de um catalisador de oxidação de cerâmica altamente 
ativo em combustão catalítica, o sensor capta as mudanças de temperatura resultantes medindo as 
mudanças de resistência na bobina do fio de liga resistente ao calor. 
O sensor é constituído por dois elementos: Um elemento detector que possui uma bobina de fio de liga 
resistente ao calor com um catalisador de oxidação de partículas ultrafinas (nova cerâmica) sinterizado 
sobre ele juntamente com um transportador e um elemento de compensação de temperatura com uma 
mistura de alumina e gás inerte e vidro sinterizado sobre ele. 
Quando um gás combustível entra em contato com a superfície do elemento de detecção com o catalisador 
de oxidação sinterizado, o gás queima, fazendo com que a temperatura aumente. De acordo com esta 
mudança de temperatura, ocorre uma alteração na resistência de uma bobina de fio de liga resistente ao 
calor que constitui o elemento. Esses valores de resistência são aproximadamente proporcionais às 
concentrações de gás. A partir das mudanças nos valores de resistência, as diferenças de potencial são 
obtidas usando um circuito de ponte e exibidas como concentrações de gás no medidor. 
 

Alumina 

Catalisador de 
oxidação 

Bobina de fio de pla ina 

0.5 - 0.7 mm 

0.8 - 1.0 mm 

Diagrama de Estrutura 

D: Elemento de detecção 
C: Elemento de 

Compensação 

Resistência 
fixa 

Resistência 
fixa 

Resistência variável para ajuste 
de equilíbrio de ponte 

Resistência variável para ajuste 
de tensão de ponte 

Botão Fonte de energia 

Circuito Básico 

VR
SW E. 
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[Sensor de Fluxo] 
O sensor de fluxo tem um circuito que pode emitir um sinal de contato quando a vazão cai abaixo do nível 
pré-ajustado. 
O sensor de fluxo é um tipo de fio quente com uma ponte de Wheatstone que consiste em um elemento de 
detecção, elemento de compensação e resistência fixa. Contido em um recipiente anti-chamas, permite que 
ele seja à prova de chamas.  
Quando o ar ou gás aspirado entra em contato com o elemento de detecção aquecido, a temperatura do 
elemento de detecção muda devido à dissipação de calor e a resistência elétrica do elemento muda de 
acordo com as mudanças de temperatura. Como as mudanças de resistência são proporcionais às taxas 
de fluxo de gás, o circuito da ponte de Wheatstone pode identificar as mudanças como a taxa de fluxo. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Alumina 

Catalisador de oxidação 
de cerâmica 

Bobina de fio de liga resistente ao calor  

1.4 - 1.6 mm 

1.3 - 1.8 mm 

Diagrama de Estrutura 

D: Elemento de detecção 
C: Compensando  

elemento 

Resistência 
fixa 

Resistência 
fixa 

Resistência variável para ajuste 
de equilíbrio de ponte 

Resistência variável para ajuste 
de tensão de ponte 

Botão Fonte de energia 

Circuito Básico 

VR
SW E. 

Material resistente ao 
calor (cerâmica) 

D: Elemento de detecção 
C: Compensando  

elemento 

Resistência 
fixa 

Resistência 
fixa 

Resistência variável para ajuste 
de equilíbrio de ponte 

Resistência variável para ajuste 
de tensão de ponte 

Botão Fonte de energia 

Circuito Básico 

VR
SW E. 

Aparência do Sensor de Fluxo 
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11 

Definição de termos 
 
 
 
 

Tipo combustão 
catalítica 

Este é um princípio do sensor instalado no Tipo GP. 
Veja "10-2. Princípio de detecção" para detalhes. 

Nova cerâmica 
Este é um princípio do sensor instalado no Tipo NC. 
Veja "10-2. Princípio de detecção" para detalhes. 

Inicialização 
Saída da cabeça detectora flutua por um tempo depois de ligar a energia. 
Esta é uma função para evitar o acionamento de alarme durante esse tempo.  

Escala completa Valor máximo do intervalo de detecção. 

%LEL 
Uma unidade cujo limite inferior de explosividade (LEL) do gás combustível a ser 
detectado é definido como 100. 

ppm 
Uma unidade de concentração que significa parte por milhão do gás combustível a 
ser detectado. 

Calibração 
Ajusta as leituras para o valor da concentração de gás de calibração usando o gás 
de calibração. 

 
 
 
 
 
 
 



 

 

 


